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Avant-Propos : Rappel du rôle du SPPPI -Tour de table 

Å Depuis 1990, le Secrétariat Permanent pour la 
Prévention des Pollutions Industrielles (SPPPI) 
sôinvestit sur les probl®matiques 
environnementales et risques majeurs. 

Å Il est un lieu dô®change et de concertation en 
toute transparence sur toutes les questions 
touchant ¨ lôindustrie, lôenvironnement, le cadre 
de vie, la sant® des populationsé

Å Par lôinformation et la concertation, les 
SPPPI visent à favoriser les actions 
tendant à maîtriser les pollutions et 
nuisances de toutes natures et à prévenir 
les risques technologiques majeurs.

Å Le SPPPI a pour objectif de 
développer une connaissance 
partagée et citoyenne des risques.

Å Nous sommes tous acteurs à part 
entière de la prévention du risque.

Prévenir les risques Maîtriser les pollutions
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Une équipe expérimentée et engagée 
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ProLogium : créer un monde durable 

2 Une innovation de rupture

3 Tous avec Dunkerque !

4 Notre projet de gigafactory

5 xĩäņãĒ÷ĩ Ċã ĩ÷ĭĨĻãƭ /ǌãĭĵ ÊĻĭĭ÷ ÷ĒĒęņãĩ

1

Nous Présenter | échanger avec vous 



1                             ProLogium :  créer  un monde durable
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fęĵĩã |Ê÷ĭęĒ Þǌçĵĩã

ProLogium est précurseur et innovateur, 

leader dans la mise au point 

et la production de masse 

de batteries à état solide de nouvelle génération

En concevant des solutions énergétiques 

avancées et évolutives, sûres et abordables, 

ProLogium contribue à accélérer 

la transition énergétique vers la neutralité 

carbone
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ProLogiumõs Track Record

600+ Patents  (91% inventionpatents)

840+ Employees (30%+ R&D engineers)

~8,000 Automotive samples delivered to car OEMs

Cells sold to global clients from 20131mm+

Strategic Partnerships
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10 de commercialisation

17
Années
de R&D

Années

Prix internationauxChiffres clés

Bipolaire+

Prix Edison

ASM2021

2019

Prix 

Pack Structure 3D SSB

Mécanisme de sécurité active

10 de production
Années

Certifications 

dEs Produits innovants reconnus par le marché

IATF16949
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Une gamme de produits diversifiée ciblant plusieurs applications

2019-2023

2017-2018 IOT, professionnel, antidéflagrant

Véhicules, Aéronautique, ESS

Accessoires grand public, prêt à porter tech, carte à puce2014-2016

Gamme de produits : Lithium Ceramique Batterie (LCB) Applications

Batterie 

Flexible LCB Pouch LCB

Large Footprint LCB
LCB à grande empreinte

Module
VDA /Module CIM

Batterie 
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Présentation de la BATTERieprologium: securité
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Energy Density Increases by

100%
Specific Energy Increases by 

~45%

Lighter

115kg, 25% Eco-Friendly
Less mineral consumption

Higher Chargeability

66% faster
More Safety

Fundamentally safe

Tesla Model3 235Wh/L@ 78.4kWh

ProLogium LLCB Pack 471Wh/L@ 99.1kWh

*Under similar pack size

Tesla Model3 167Wh/kg@ 78.4kWh

ProLogium LLCB Battery Pack 240Wh/kg@ 99.1kWh

*Under similar pack size

Tesla Model 3 469.5kg@ 78.4kWh

ProLogiumLLCB Battery Pack 354kg @ 78kWh

PACKPrésentation de la BATTERieprologium: bénéfices fonctionnels 
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1, 2, 3, production de masse 

Ligne pilote

Ligne de pré-production

2017

2023

2026

1-2 GWh/yr

40 MWh/yr

Production de masse Europe

Taoyuan

Taoyuan

8-48 GWh/yr

Nos Implantations dans le monde
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13 avril 2023 : Taiwan et la France, une ambition commune

Signature de Déclarationdõint®r°t mutuel avec

M.PatriceVergriete,Maire de Dunkerque

Signature de lõAccord avec M. Daniel Deschodt,

Dir. Général Adj. Grand Port Maritime Dunkerque

M. Laurent Saint-Martin, Directeur de

BusinessFrance

Visite des d®l®gu®s fran­ais ¨ lõusine pilote ProLogium de Taoke
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12 mai 2023 : annonce officielle en présence du président de la République 
Le 12 mai 2023, 

annonce officielle 

de notre projet à 

lõoccasion de la 

visite du 

président Macron 

à Dunkerque

Le projet est présenté 

et primé au sommet 

«Choose France», le 

15 mai 2023.
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Notre Partenaire, RTE

RTE, gestionnaire du réseau public de

transportdõ®lectricit®français.

RTEestchargéde la créationdôunestructure

de transportdô®lectricit®entreles fournisseurs

dô®lectricit®pourPrologium. Lô®lectricit®étant

lô®nergieprincipaledelôusine,le raccordement

auréseaudetransportdevientainsiunsujetde

premierplanpourle projetProLogiumïcequi

qualifierRTE pour son rôle de co-maître

dôouvragesurleprojet.



2 Une Innovat ion de rupture
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Notre engagement pour la planète et la société 

Réduction des émissions 

de CO2-éq (équivalent en 

dioxyde de carbone)

Efficacité des processus

ÅRecyclage de plus de 80% 

des batteries solides

ÅRecyclage exclusif de 

matériaux en phase originale 

et réutilisation facile.

ÅPas de pollution par des 

solvants organiques* 

ÅPas d'utilisation de minéraux 

rares/conflits.

ÅProcessus breveté consommant 1/8 de 

l'énergie par rapport aux batteries à sulfure

ÅConsommation d'énergie plus faible.

ÅProportion croissante d'énergie propre.

* Les solvants et les séparateurs provoquent une pollution 

par des acides organiques. L'électrolyte et le liant 

provoquent une pollution par le fluor

Recycler et réutiliser

Haute recyclabilité Fabrication éthique

Moindre impact environnemental 

/ sociétal
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La structure solide Permet de recycler Plus efficacement

Contrairement aux fabricants de batteries lithium-ion conventionnels qui ne 

peuvent recycler que le matériau de la cathode (car leur électrolyte liquide ne 

peut pas être recyclé), ProLogium recyclera la cathode, la feuille Cu/Al et 

l'électrolyte solide.

Plus 

dõarticles

à recycler

Séparation 

plus facile
Le processus de recyclage de lõ®lectrolyte solide est simple car les couches 

de la batterie se séparent facilement.

Phase initiale 

de

recyclage

L'électrolyte solide peut être simplement extrait par un processus de 

séparation centrifuge et réutilisé après un simple processus de 

récupération.
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Thèmes de test Conditions Laboratoire d'essais
Batterie ¨ lõ®tat solide 

PLG

Pénétration
SOC: 100%

Diamètre: 

Vitesse 5-8mm: 25 ± 5 mm/s

Chauffage

SOC: 100%

Taux de chauffage: 5ᴈ/min 

Température de résidence : 

130/150/170ᴈ
Temps de résidence : 30min

Surcharge 
SOC: 100%

Taux de charge : 1C 

Tension de coupure : 2*V max

Heure limite : 1h

Validé par un expert indépendantƮ ĭäØĻĩ÷ĵä Þã ĊÊ ÖÊĵĵãĩ÷ã Ï ĊǌäĵÊĵ ĭęĊ÷Þã
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Besoins en matière de 

performances électrolytiques

ProLogium
Vision

ProLogium, premier au monde à fournir des batteries solides 

de nouvelle génération

PCR (Performance-Coût-Resource équilibré)

en4 technologies de base et technologies étendues.

Stabilité et fiabilité

Long kilométrage

Capacité de charge rapide

SécuritéPerformance 

Coût

Ressource

Sécurité

Densité d'énergie

Capacité de charge rapide

Système chimique

Fabrication

Circulation des ressources 
(matériau, cellule, module, pack)

Conception de modules/packs réutilisables

SSE Recyclage phase originale



3 Tous avec dunkerque !
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VCr®ation dõune Battery Valley et dõun 
écosystème de batteries

VDe fortes capacités de R&D en France, 
notamment dans la recherche sur les 
matériaux de base

VUne énergie verte ou faible en CO2  au 
coût compétitif

VFort soutien des autorités locales, 
régionales et centrales, pour la 
technologie de nouvelle génération des 
batteries

Le choix du dunkerquois

V Proche des clients en Europe

V Grand bassin d'emploi avec de nombreuses universités/écoles à proximité 
pour des activités de formation/reconversion.

V Disponibilité du terrain déjà dans un zonage industriel.

V Port en eau profonde pour l'importation et l'exportation de marchandises
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Localisation du site zgi-2
Excel lente posi t ion 
log is t ique
Un approvis ionnement  
énergét ique constant

La phase I

Site 1 - 32 GWh Capacité pour lnlay

Usine d'incrustation
Utilitair

e

entrepô

tTermin

er un 

bon 

entrepô

t
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Localisation du site zgi-2
phasage

Site I= 

88 ha

Port de 

Dunkerque

plan de nivelage du si te



3 Notre pro jet  de Gigafactory
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Lancementde conception gigafactoryenjuillet

Å PCM (GestionProfessionnellede Construction)- gestionglobaledu projet

Å Etude du sol (Rapport Géotechnique)

Å Design de conception (MEP et CSA)

Å Design de base (MEP et CSA)

Å EIE (Etude dõimpacteenvironemental, EIA) et permis

Å Permisde construire
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Consortium Þǌ÷ĒïãĒ÷ãĩ÷ãde Gigafactory-points de contact 

EGIS BATIMENTS EXYTE FRANCE VINCI MANING KALIES SAS LUCAS & GAILLARD

Representant CédricDE BRANCHE Sébastien DEGORRE Alexandre BOUCHEZ LoicMALOT Fabrice BRACONNIERJean-Michel LUCAS 

Contact cedric.de-

branche@egis-

group.com

Sebastien.Degorre@ex

yte.net

alexandre.bouchez@vi

nci-construction.fr

loic.malot@maning.fr fbraconnier@kalies.co

m

lucasarch@aol.com

Titre DirecteurGénéral

Adjoint

Directeur Général Director Régional Directeur Président ArchitecteAssocié

Rôle Gestiondu projet

Design MEP

Gestiondu contrat

Industrial Engineering,

Design MEP

Design CSA

Étudede sol

Design CSA PermisdõEIA Permisde Construire

÷Ēãĩ÷ĭ ¡ãĩÊ Ēęĵĩã ĥÊĩĵãĒÊ÷ĩã ĥęĻĩ Ċã ĵãĭĵ Þã ÖÊĵĵãĩ÷ãĭ ãĵ Ċǌ÷ĒĵäïĩÊĵ÷ęĒ Þã ĊǌäĵĻÞã Þã 
danger.

AMO en cours de séléction.
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Atelier avec ̂ǌäĨĻ÷ĥãde conception & la dreal

7/24Atelier sur lõEIA 7/24Atelier sur lõEIA 7/25DREAL 7/25GPMD

7/26Atelier sur la 

conception

7/27Atelier sur la 

conception
7/28Visitedu site 8/28IEM Prélèvement
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RACCORDEMENT DU CLIENT PROLOGIUM SUR LE R£SEAU DE TRANSPORT Dô£LECTRICITÉ

ProLogiuma soumisPTF à RTE. Ce dernier fourniraplus dôinformationaprès le 5 octobre.

/ęĒĭęĐĐÊĵ÷ęĒ ÞǌäĊãØĵĩ÷Ø÷ĵä
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/ęĒĭęĐĐÊĵ÷ęĒ ÞǌãÊĻ
Tableau des usages de lôeau : 

Pourcentages pour 2026 & 2030

ÅEn processus de conception. Plus dõinformations seront fournies ult®rieurement.

Å Une réduction de consommation de 50% à 92% par rapport à Taïwan grâce au contexte climatique plus frais nécessitant 

moins dõutilisation de CVC.

Å ProLogium envisage de mettre en place de nouvelles technologies en vue de réduire la consommation en eau, 

particulièrement pour le tour de refroidissement. Plusieurs initiatives sont analysées comme suit:

1. Privil®gier le syst¯me de climatisation refroidis par de lõair froid plut¹t que par de eau

2. Mettre en place les m®thodes dõatt®nuation ¨ partir des nouvelles technologies afin de minimiser la consommation.

3. Mettre en place un syst¯me de circulation dõeau ferm® et autonome dans lõusine

4. Construire un r®servoir dõeau souterrain

5. Boucle eau froide (r®utiliser lõeau de pluie)

Usages
m3 / h

Tour de refroidissement

Employée

Eau de procédé

Charge dõhumidit®

(moyenne)

Consommation en eau

Consommation à TW

Eau portable/industrielle

Consommation en FR

Eau portable/industrielle

Consommation à TW, eau portable / industrielle Consommation en FR, eau portable / industrielle

Employée

Eau de procédé

/ƘŀǊƎŜ ŘΩƘǳƳƛŘƛǘŞ

Eau industrielle

Eau industrielle

Eau de la ville

Tour de 
refroidissement

Eau industrielle
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2023 2024 2025

Gestiondu contrôlede projet

Préparationdes documents EIA Depôtdu dossier EIA

Préparationdes documents pour permisde 

construire
Dossier du permisde construire

Concertation Publiquede CNDP

étudede 

sol

Concept de Design Conception de base

Embauchme

nt

dõIngenieur

du 

proprietaire

Selection dõing®nieurdu 

propriétaire

Conception & 

approvisionnement Examenfinal de conception Supervision des travaux
Ingénieurdu 

propriétaire

(êtredécidé)

travaux
EPC

(êtredécidé)

Mai JUiN NOV

dépôtdes 

permis

FEv aôut

Démarrage

de travaux

UPDATED 230829 

CONTINUE

CONTINUE

CONCEPTION FINALE
(êtredécidé)

/ÊĊãĒÞĩ÷ãĩ Þã /ęĒØãĥĵ÷ęĒ Þã ĊÊ FNF!D!/©l|Á ƻăĻĭĨĻǌÊ aÔut2024)



3 xĩäņãĒ÷ĩ Ċã ĩ÷ĭĨĻãƭ Øǌãĭĵ ÊĻĭĭ÷ ÷ĒĒęņãĩ
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5ęĭĭ÷ãĩ Þã 5ãĐÊĒÞã Þǌ!Ļĵęĩ÷ĭÊĵ÷ęĒ :Ēņ÷ĩęĒĒãĐãĒĵÊĊã ƻ55!:Ƽ  
ĄEtat des lieux à09/23
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Rubrique 
ICPE 

Intitulé Classement du site 

3670 -1

Traitement de surface de matières, dôobjetsou de
produits à lôaidede solvants organiques, notamment
pour les opérations dôappr°t,dôimpression,de couchage,
de dégraissage, dôimperm®abilisation,de collage, de
peinture, de nettoyage ou dôimpr®gnation

AUTORISATION 

Directive IED

4120 -1
Toxicité aiguë catégorie 2, pour lôuneau moins des voies
dôexposition
1. Substances et mélanges solides .

AUTORISATION 

Seveso Seuil Haut par 
dépassement direct

1510 -2
Entrepôts couverts (installations, pourvues dôunetoiture,
dédiées au stockage de matières ou produits
combustibles en quantité supérieure à 500 tonnes)

AUTORISATION

Le site est classé SEVESO 
Seuil Haut par 

dépassement direct de la 
rubrique 4120 : stockage 
dôoxydes des m®taux et 

stockage du fluide 
nettoyante. 

Le site est concerné par la 
directive IED car soumis à 
lôautorisation au titre de 

la rubrique 3670 : 
utilisation de solvant : 1,88 

t/h pour la fabrication 
dôencre cathode et anode2

Le site ProLogium est également soumis à 
lôenregistrement au titre des rubriques ICPE suivantes : 

2940 - 2, 4331 - 2, 2560, 2921

Classement réglementaire

ĄRubriques principales soumises à autorisation
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Risques technologiques liés au projet Prologium


